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Permanent-Magnet-Spannfutter

Permanent-Magnet-Spannfutter

Type 0121
mit Radialpolteilung

Die Permanent-Magnet-Spannfutter mit
Radialpolteilung eignen sich besonders zum
zentrischen Aufspannen von Werkstlicken
wie Sdgeblatter, Kolbenringe, Kugellager-
ringe und dergleichen. Es besteht auBerdem
die Mdglichkeit, die Permanent-Mag-
net-Spannfutter mit einer zentralen Durch-
gangsbohrung bzw. Zentrierbohrung zu
versehen.

Die Permanent-Magnet-Spannfutter sind
mechanisch schaltbar. Magnetwerkstoffe
nach neuesten Erkenntnissen und ein stabi-
ler Baukorper gewahrleisten hochste Haft-
¢ kréfte und groBte Niveau-Genauigkeiten
—— _ an der Polplatten-Oberflache.

Das Ein- und Ausschalten erfolgt mit stabi-
len Schalthebeln. Es erfordert, im Verhalt-
nis zur hohen magnetischen Leistung, nur
geringe Schaltkrafte.

—— Die Magnetsysteme bediirfen keinerlei
Wartung. Ist die Oberflache der Polplatte
nach langerem Gebrauch uneben gewor-
den, kann sie durch feines Nacharbeiten
wieder egalisiert werden. Dadurch bleiben
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bestehen.
Abmessungen und technische Daten:
Type Anzahl a b C d e f g unmagnet. i D max. Gewicht
Polpaare [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Gewinde [mm] Zone h [mm] [mm] ca. [kg]
[mm]
0121-15-4 4 150 64 90 3 120 3xM10 12 20 117 24 9
0121-20-6 6 200 69 110 3 140 4xM10 14 28 167 30 16
0121-25-6 6 250 69 140 3 170 4 xM12 14 30 217 40 23
0121-30-8 8 300 69 160 3 190 4xM12 14 40 267 50 36
0121-35-8 8 350 69 210 4 240 6 x M12 14 40 303 50 47
0121-40-8 8 400 69 210 4 240 6 x M12 14 40 354 50 59



Permanent-Magnet-Spannfutter
Type 0126N
mit feiner Parallelpolteilung

Diese Permanent-Magnet-Spannfutter sind
bestens geeignet fiir Schleifarbeiten an
Rundtischen und Rundschleifmaschinen.
Die 2,5 mm Feinpolteilung ist optimal fiir
dinne und kleine Werkstiicke. Durch die
sehr robuste, eigenstabile Ausfiihrung kon-
nen hohe Wiederholgenauigkeiten erzielt
werden. Durch die Verwendung von Hoch-
leistungs-Neodym-Eisen-Bor-Magneten
wird eine sehr geringe Bauhdhe erzielt.
Die Polteilung 2,5 mm besteht aus 2 mm
breiten Stahlpolen und 0,5 mm breiten
Messinglamellen.

Permanent-Magnet-Spannfutter sind me-
chanisch schaltbar. Magnetwerkstoffe nach

neuesten Erkenntnissen und ein stabiler
Baukorper gewahrleisten hochste Haft-

/%\ kréfte und groBte Niveau-Genauigkeiten
% 5 an der Polplatten-Oberflache.
/ \ Das Ein- und Ausschalten erfolgt mit stabi-
E \ len Schalthebeln. Es erfordert, im Verhalt-
% = e| & s nis zur hohen magnetischen Leistung, nur
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e geringe Schaltkrafte.
¥ A= z Die Magnetsysteme bediirfen keinerlei
a %r Wartung. Ist die Oberflache der Polplatte
f nach langerem Gebrauch uneben gewor-
den, kann sie durch feines Nacharbeiten
wieder egalisiert werden. Dadurch bleiben
die volle Haftkraft und die Plangenauigkeit
bestehen.
Abmessungen und technische Daten:
Type Polabstand p a b C d e f g Gewicht
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Gewinde [mm] [kg]
0126N-15-2.5 2,5 150 44 90 3 120 3xM10 14 55
0126N-18-2.5 2,5 180 44 90 3 120 3xM10 14 8
0126N-20-2.5 2,5 200 44 110 3 140 4xM10 14 10
0126N-22-2.5 2,5 220 44 120 3 150 4xM10 14 12
0126N-25-2.5 2,5 250 44 140 3 170 4xM12 14 15
0126N-30-2.5 2,5 300 44 160 3 190 4 x M12 14 23
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